CLOU

...vS§etko, po com drevo tuZi

Rady odbornikom

1.Tvorba bubliniek pri lakovani

1.1 Priciny
Pri striekani lakov na nitro-baze, dvojzloZkovych DD lakov a laku CLOUCRYL:
a. Maly odstup striekacej piStole od striekaného predmetu

b. Studeny lakovy materidl alebo vysokd hustota laku
c. Vysoky alebo nizky striekaci tlak
d. Vyskyt vody v laku na baze organickych rozpustadiel
e. PoufZitie nespravneho riedidla

Pri schnuti:

f.  Studeny striekany predmet v teplom pracovnom prostredi

g. Prievan v priebehu striekania a po nastreku

h.  Vytvorenie lakového filmu skér ako vyprchalo rozpustadlo, ¢im sa m6ézu miestami vytvorit vzduchové bublinky
uzavreté lakom

i.  Vysoka vlhkost dreva

j Kratka doba schnutia medzi jednotlivymi nanosmi

k. Hruba vrstva lakového nanosu

|.  Pouzitie nespravneho tvrdidla do laku

m. Pouzitie navzajom nekompatibilnych druhov laku

1.2 Odstrénenie

a — e) ESte mokru plochu prestriekajte riedidlom vhodnym do pouZitého laku, pripadne spomalova¢om schnutia CLOU
Verzogerer. Bublinky sa rozplynd a zmiznu este v priebehu striekania. Po dokonalom zaschnuti bude pravdepodobne
potrebné vykonat medzibrus a prelakovat povrch este raz.

f—k, m) Rovnako ako v predchadzajicom odseku. Ak sa chyby objavuju pravidelne, je mozné pridat

do laku odvzdusniovacie riedidlo.

[) Ak je to mozné, prislusnym riedidlom do laku odmyjte nespravne natvrdeny lak.

1.3 Opatrenia

a) - e) Lakujte tak, aby nedoslo k problémom uvedenym v kapitole 1.1. Priciny.

d) Pokuste sa odstranit vodu z laku na odlucovaci vody v zariadeni na stlaCanie vzduchu.

e) DodrZiavajte navod na pouZitie.

f - i) Kontrolujte vlhkost dreviny, rychlost odvadzaného a privadzaného vzduchu, teplotu a viskozitu laku, teplotu objektu
na striekanie, teplotu a relativnu vlhkost okolitého vzduchu.

j - m) DodrZiavajte ndvod na pouZitie a technicky list prislusného laku.
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2. Tvorba trhlin

2.1. Priciny

a. Nedodrzany spravny miesaci pomer laku a tvrdidla, pripadne nepridané tvrdidlo do laku.

b. Hruby lakovy nanos.

c. Tenko nastriekany vrchny lak na mastnom zaklade.

d. Vysoka vlhkost dreva, ktora moze vplyvom nasledného odparovania viest k vzniku trhliniek v lakovej vrstve.

e. Nizka vlhkost dreva, ktord sa zvysi vplyvom vyssej vlihkosti vzduchu v okoli, ¢o méZe viest k vzniku trhlin v lakovej
vrstve.

f.  Prirodzené pozdizne trhliny v dyhe, v smere vldken, ktoré sa vaciinou viditelne prejavia aZ po dlhiom case
po nalakovani.

g. Prinedostatocnom izolovani MDF dosky na rovnych aj profilovanych plochach, v oblasti hran.

2.2. Odstrdnenie

a - c) Prebrusenie, pripadne Uplné zbrusenie a nové lakovanie.

d - f) Lakovu vrstvu zbruste aZ na surové drevo (nie je moZzné pouZit u MDF dosiek). Potom silno zriedenym zakladom
(pripadne vrchnym lakom) uzavrite trhliny v dreve, ¢im znemoznite dalSie pracovanie dreva.

g) Opravenie trhlin na MDF doske nie je moZzné.

2.3. Opatrenia
a - ¢) DodrZujte presne stanovené mnozstvo tvrdidla priddvaného do laku, nanasané mnozstvo laku a podmienky

schnutia.

d) - e) Sledujte vlhkost vzduchu, teplotu dreva a laku.
f) PouZivajte len kvalitni a neposkodenu dyhu. Vyvarujte sa chybam pri dyhovani.
g) DodrZiavajte pokyny vyrobcu MDF dosky.
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3. Zabielenie nitro- a nitrokombinaénych lakov

3.1 Priciny

a. Poutitie nevhodného riedidla.

b. Vlhky podkladovy material (napr. po moreni).

c. Studeny lak alebo nosny material.

d.  Privysokej vihkosti vzduchu mézZe dojst na rozhrani lak/vzduch k vyluéeniu spojiv z laku, a tym k obavanému
zabieleniu, najma vtedy, ked' lak obsahuje viac rozpustadiel s nizkym bodom varu (tzv.riedidlova chladnost).
Nosny material prineseny z chladného priestoru do vyhriatej striekacej kabiny a hned'lakovany.

f. Do priestoru striekania privadzany silny, chladny prisavaci vzduch, pripadne prievan.

3.2. Odstranenie

a - f) Na zabieleny povrch naneste striekanim rovnomerne a v normalnej hribke odstrariovac sede CLOU Grauentferner
(postupujte podla prislusného ndvodu vyrobku) alebo prestriekajte plochu este raz rovnakym lakom doriedenym asi
10%-ami spomalovaca schnutia CLOU Verzogerer.

Prestriekanie plochy iba Cistym spomalovacom schnutia mozno vykonat len v pripade, ak mate v Umysle ponechat plochy
dIhsi ¢as na uplné preschnutie.

3.3. Opatrenia

a - f) Kontrolujte relativnu vlhkost vzduchu, vihkost dreva a tieZ rychlost privadzaného a odvadzaného vzduchu.
Nosny material (napr. po namoreni) musi byt suchy.

d) Pri vysokej vlhkosti vzduchu je dobré vzdy doplnit riedidlo CLOU Zelluloselack-Verdinnung Nr.790 pridavkom asi
10%-ami spomalovaca schnutia CLOU Verzogerer.
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4, Rozdielne farebné odtiene

4.1. pri moreni

4.1.1. Priciny

Morenie objektu z dvoch réznych zakladov, masivu a dyhy.

Dyha rezana z réznych kmenov alebo dyha rézneho pévodu (z réznych provincii, oblasti).

Rozdielne brusenie surového dreva pred morenim.

Pred pouzZitim moridla nedostatocne premieSany obsah celého balenia.

Moridlo nanesené v réznych hribkach (réznym sposobom aplikacie).

Vysledny odtiert morenej plochy zmenilo prelakovanie zvolenym lakom (konecny vzhlad ovplyviiuje aj stupen
lesku alebo matu v laku).
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4.1.2. Odstranenie
a - e) Ak to odtien dovoli, je mozné odtien trochu zjednotit pouzitim patinovacich farieb.

4.1.3. Opatrenia

Stale vykondavajte skidsky morenia a lakovania!l

a - b) Dbajte na vyber dyhy a vyber dreva, venujte pozornost bruseniu.
c - f) Pri spracovani dodrZiavajte navod.

4.2. pri lakovanfi farebnym krycim lakom

4.2.1. Priciny

NedodrZany technologicky postup.

Pred pouZitim nedostato¢ne rozmiesany kryci lak.

Kryci lak aplikovany v réznych hrubkach.

Pouzitie réznych bezfarebnych lakov (rézne druhy laku s roznymi stupriami lesku).
Pri bruseni doslo Ciastocne k zbruseniu zakladu.
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4.2.2. Odstranenie
a - e) Prebrusenie, pripadne Uplné zbrusenie a nové lakovanie.

4.2.3. Opatrenia
a - e) DodrZiavajte navod na spracovanie.
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5. Nedostatoéné schnutie, zla brusitefnost a tvrdost laku

5.1 Priciny
a. Prilis hruby nanos.
Pouzité nevhodné riedidlo.
Velmi studeny vzduch privadzany v priebehu striekania a po striekani.
Vysoka vihkost dreviny.
Kratka doba schnutia medzi jednotlivymi vrstvami.
Nespravny miesaci pomer laku a tvrdidla alebo nevhodné tvrdidlo.
Vysoka koncentracia rozpustadiel v susiarni.
Nedostatok privadzaného a odvadzaného vzduchu.
Nedostatok kyslika (pri systémoch s oxidaénym spdsobom zasychania).
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5.2. Odstranenie
Zwysit teplotu lakovaného predmetu a okolia, predfZit dobu schnutia, dodrziavat prisluény technicky list laku.
f) Chybné pripady lakovania nanovo nalakovat.

5.3. Opatrenia
DodrZiavajte ndvod na spracovanie.
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6. Neuspokojivy priebeh lakovania

6.1. Priciny
a. Husty lak s nespravnou viskozitou alebo lak naneseny v hrubej vrstve.
Nedostatocné zriedenie laku alebo pouzité nevhodné riedidlo.
Nizky tlak pri striekani.
Nespravny odstup striekacej piStole od striekaného objektu.
Prili$ studeny lak.
Nepriaznivé prudenie vzduchu v lakovni alebo v suSiarni v priebehu prvej fazy susenia.
Vysoky rozdiel medzi teplotami laku a lakovaného predmetu.
Vysoka teplota okolitého prostredia.
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6.2. Odstranenie
a - h) Poskodené plochy prebruste alebo Uplne zbriste a nanovo spravne nalakujte.

6.3. Opatrenia

a) Dodrziavajte Udaje v prislusnych technickych listoch k vyrobkom.

b) PouZivajte spravne riedidlo v sprdvnom mnozstve.

c) DodrZiavajte navod na spracovanie.

e - g) Zabezpecte pozadovanu vihkost a prddenie vzduchu, spravnu teplotu laku, lakovaného objektu a teplotu v lakovni.
h) Individualne nastavenie hustoty (viskozity) laku.
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