CLOU

...vS§etko, po com drevo tuZi

CLOUPUR Rapid

dvojzlozkovy polyuretanakrylatovy lak
Charakteristika

Rychloschnuci a rychlo brusitelny dvojzlozkovy vrstvovy
lak na baze polyuretanakrylatu. Vhodny na zakladné
aj vrchné lakovanie.

lahko spracovatelny strickanim

rychlo schnuci a dobre brusitelny

rychla strojova brusitelnost

odolny bielidlu (odolnost peroxidu vodika)
dobre svetlostaly

tvrdy a trvale elasticky

odolny makkému PVC tesneniu (odolnost’
PVC)

Oblast’ pouzitia

Pouziva sa na lakovanie silno zatazovaného povrchu
dreveného nabytku kazdého druhu a suvisiacich dielcov
vo vnutornom prostredi, ktory ma byt odolny
namahaniu, poskrabaniu a zatazeniu chemikaliami.
Vhodny najma na lakovanie porovitych drevin, vytvara
atraktivny pérovity obraz, rychla brusitelnost,
stohovatelnost je mozna uz po jednom dni schnutia.

Da sa pouzit taktiez na zvySenie chemickej

a mechanickej odolnosti (odolnost poSkrabaniu
kovovym predmetom, tzv. prstienkova odolnost)
pléch lakovanych farebnymi krycimi lakmi.

Je pouzitelny takiez na drevach bielenych peroxidom
vodika alebo bielidlom CLOU Bleichmittel, bez rizika
neziaduceho zafarbenia.

Spracovanie / Aplikacia % %

metdda nanasania: nadobkova pistol airmix
& trysky (mm) 1,5-1,8 0,23
tlak vzduchu pri striekani gbar) 2,5-35 80-100
nanasané mnozstvo (g/m°): 100 100
vydatnost’ (m2/Iiter): 5 5

Technické udaje

pomer mieSania: 10:1 s tvrdidlom CLOUPUR - Harter
doba spracovatelnosti pri 20°C: 3 hodiny

viskozita na spracovanie:pripravené na priame pouzitie
viskozita: ~ 20 sek / DIN 4mm
hustota (g/cm®): ~ 0,900

DIN EN ISO 2813 hodvabne matny
stupeni lesku pod uhlom 60° ~20 GE

stupern lesku pod uhlom 85° ~50 GE

technické udaje

Schnutie

(pri teplote 20°C a relativnej vihkosti vzduchu 50%)

na prach: 15 minut

na dalSie prelakovanie: 2 hodiny

na stohovanie: 1 den

strojova brusitelnost ca. 3 — 4 hodiny

Cistenie

Naradie ihned po pouziti umyte riedidlom
CLOUPUR-Verdinnung alebo gistiacim riedidlom
CLOU Reinigungsverdinnung.

Skladovanie / Likvidacia

Skladujte v dobre uzavretych originalnych obaloch
v suchu a chlade, chrarite pred mrazom. Pri likvidacii
naterove;j latky a jej odpadov postupujte v zmysle
Zakona o odpadoch. NajvhodnejSim spdsobom
zneSkodnovania tychto odpadov je spalovanie

v spalovni odpadov. Obaly znedlistené zvySkami
naterovej latky ukladat’ na vhodné skladky odpadov
pripadne po dékladnom predisteni sa pouzité obaly
mdzu recyklovat. Katalégové &islo odpadu podla
Eurépskeho katalégu: 08 01 11 (upravi sa podla
regionalnych predpisov pre likvidaciu odpadu).
Trvanlivost' v uzavretom originalnom baleni: 3 roky

Bezpecénostné upozornenia

Nevylievajte do kanalizacie a zabrarite uniku

do spodnych a povrchovych vod

(stupen nebezpecenstva pre vodu 2).
Uchovavajte mimo dosah deti.

Pri nehode okamzite vyhladajte lekarsku pomoc
a predlozte balenie alebo etiketu.

Tvrdidlo CLOUPUR-Harter a namieSana lakova zmes
obsahuju izokyanaty, ktoré mézu drazdit’ pokozku

a dychacie cesty alebo vyvolavat senzibilizaciu

a alergické reakcie. V priebehu spracovania

a zasychania zaistite privod ¢erstvého vzduchu,
vypary nevdychujte. Pri nedostato¢nom vetrani pouzite
respirator. Alergici a osoby nachylné na ochorenia
dychacich ciest nesmu vykonavat' prace s touto
naterovou latkou.

Skusobné normy
DIN 68861-1B (chemicka odolnost)

Objednavacie udaje

Gislo vyrobku:

CLOUPUR Rapid hodvabne matny
CLOUPUR Rapid matny

tvrdidlo CLOUPUR-Harter

riedidlo CLOUPUR-Verdiinnung

19866.00000
19906.00000
1979.00000
34.00000
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dvojzlozkovy polyuretanakrylatovy lak

Priprava povrchu

Povrch dreva uréeny na opracovanie musi byt Uplne
suchy, bez Spiny, oleja, tuku a zbaveny brisneho
prachu.

Morenie

Na morenie st vhodné vSetky moridla CLOU

(okrem voskovych moridiel Wachsbeize). Predpokladom
je, Zze sa moridlo bude spracovavat a bude zasychat
podla prislusného predpisaného pracovného postupu.
Na zvySenie stalosti farieb pri kritickych tonoch morenia
odporu¢ame primieSat do hotovej namieSanej lakovej
zmesi pridavok 5% absorbéru UV Ziarenia
UV-Absorberzusatz 4471.

Spracovanie / Aplikacia

(pri teplote opracovavaného objektu > 15°C,
pri vihkosti dreva 8 — 12%)

Brusenie dreva brusivom so zrnitostou 150.
Pred pouzitim lak CLOUPUR Rapid a tvrdidlo
CLOUPUR-Harter dobre rozmiesaijte.

Na lakovanie vytvorte nasledujicu zmes:

10 dielov laku CLOUPUR
1 diel tvrdidla CLOUPUR-Harter
10-20% riedidla CLOUPUR -Verdiinnung

Na dosiahnutie optimalnej tvrdosti a zatazitelnosti
hotového lakového filmu presne dodrzte mieSaci pomer
zmesi. Najskor zmieSajte v Cistej nadobe odmerané
mnozstvo laku s odmeranym mnozstvom tvrdidlia

a dobre premiesajte. Musi byt zaru€ena rovnomerna
zmes oboch komponentov. Potom opatrne vmieSajte
riedidlo.

Lakovu zmes rovnakého pomeru pouzite na zakladné
aj vrchné lakovanie.

navod na spracovanie

Vytvrdzovanie povrchu

(pri teplote 20°C a relativnej vihkosti vzduchu 50%)

Po dobe schnutia najmenej 2 hodiny pred dal$im
lakovanim vykonajte lahky medzibrus brusivom zrnitosti
240/280 a dbkladne odstrante brdsny prach.

Vrchné lakovanie

Na lakovanie silno zatazenych povrchov su potrebné
tri lakové vrstvy. V tomto pripade odstavte uz dvakrat
lakovany dielec na schnutie 3 — 4 hodiny, potom
dokladne prebruste plochu brusivom zrnitosti 240/280
a prelakujte tretou vrstvou laku.

Po jednodfiovom schnuti pri dobrej cirkulacii a vymene
vzduchu je lakovanie vytvrdené na stohovanie alebo
montaz.

Uplné preschnutie a najvy$sia chemicka odolnost
lakovaného povrchu sa dosiahne po 12-14 drioch.

Upozornenie

Po kazdom medzibruse pokracujte hned v dalSich
pracovnych krokoch.

VSetky tieto informacie maju a mézu len nezavazne poradit.
Zakladaju sa na naSich testoch a praktickych skusenostiach.
Aplikaciu je potrebné vzdy prispdsobit’ konkrétnym pracovnym
podmienkam. VSetky skér vydané technicke listy tymto stracaju
svoju platnost.
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